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Р а з д е л  1  МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ – ПРЕДВАРИТЕЛЬНО 

ОЗНАКОМИТЬСЯ! 
 

 

 ВНИМАНИЕ: Не применять сжатый воздух к выпускному 

отверстию  - насос не будет функционировать. 

 ТЕМПЕРАТУРНЫЕ ОГРАНИЧЕНИЯ: 

 

Полипропилен     C до 79,4°C 32° F до 175 ° F 

Поливинилиденфторид (ПВДФ) 

                        -12.2°C до 107.2°C 10° F до 225° F 

Неопрен -17.8°C до 93.3°C 0° F до 200 ° F 

Buna-N -12.2°C до 82.2°C 10° F до 180° F 

EPDM -51.1°C до 137.8°C -60° F до 280° F 

Viton® (Вайтон) -40°C до 176.7°C -40° F до 350° F 

Wil-Flex™ -40ºC до 107.2ºC -40º F до 225° F 

Saniflex™ -28.9ºC до 104.4ºC -20º F до 220° F 

Полиуретан     -12.2°C до 65.6°C 10° F до 150° F 

Tetra-Flex™ PTFE w/Neoprene    

 4.4°C до 107.2°C 40°F до 225° F 

Tetra-Flex™ PTFEw/EPDM    

 -10°C до 137°C 14°F до 280° F 

Политетрафторэтилен (ПТФЭ) 

 4.4°C до104.4°C 40° F до 220° F 

 ВНИМАНИЕ: При выборе материала насоса проверьте 

температурный диапазон (температурные пределы) для всех 

смачиваемых компонентов. Например, Viton® имеет 

максимальный предел 176.7°C (350°F), а полипропилен всего 

79 °C (175°F). 

 ВНИМАНИЕ: Максимальные температурные пределы 

основаны исключительно на механических напряжениях. 

Определенные химические вещества значительно снижают 

максимальные безопасные рабочие температуры. Обратитесь 

к Справочнику по химической устойчивости (Е4) для 

получения сведений по химической совместимости и 

температурным пределам. 

 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:   Предотвращение появления 

статического разряда - появление статического разряда 

может привести к возникновению пожара или взрыва. Насос, 

клапаны и контейнеры должны иметь выполненное должным 

образом заземление при работе с воспламеняющимися 

жидкостями при угрозе разряда статического электричества. 

 ПРИМЕЧАНИЕ: Не превышать давление подачи 

воздуха, равное 8,6 бар (125 psig). 

 ВНИМАНИЕ: Не превышать давление подачи воздуха, 

равное 8,6 бар (125 psig). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ВНИМАНИЕ: Рабочая жидкость и очищающая жидкости 

должны быть химически совместимы со всеми смачиваемыми 

компонентами насоса. Обратитесь к Справочнику по 

химической устойчивости (Е4). 

 ВНИМАНИЕ: Перед установкой в технологические линии 

насосы должны быть тщательно промыты. Насосы, 

одобренные агентствами FDA и USDA, должны очищаться 

и/или проходить санитарную обработку перед 

использованием. 

 ВНИМАНИЕ: Всегда надевайте защитные очки. При 

разрыве диафрагмы перекачиваемый насосом материал 

может выталкиваться через выходное отверстие для воздуха. 

ВНИМАНИЕ: Перед проведением технического 

обслуживания или ремонта следует помнить, что насос 

должен быть отключен от линии подачи сжатого воздуха, а 

весь сжатый воздух, имеющийся в насосе, должен быть 

откачан. Следует отключить все линии подачи, нагрузки и 

пневмолинии. Слить воду из насоса, перевернув его вверх 

дном и дав жидкости вытечь в соответствующий контейнер.  

 ВНИМАНИЕ: Выполните продувку воздушной линии в 

течение 10 – 20 секунд перед тем, как подсоединить ее к 

насосу, чтобы убедиться, что весть трубопровод очищен от 

посторонних предметов. Используйте встроенный в линию 

воздушный фильтр. Рекомендуется использовать фильтр с 

пропускной способностью 5µ (микрон). 

 ПРИМЕЧАНИЕ: До того, как приступить к демонтажу, 

нанести линию, идущую от каждой камеры с жидкостью, к 

соответствующей камере сжатого воздуха. Эта линия поможет 

в выполнении правильной юстировки во время повторного 

монтажа. 

 ВНИМАНИЕ: Насосы Pro-FloÑ
 
нельзя использовать в 

погружных применениях. Pro-Flo
 

V
TM

 применяется, как в 

погружной, так и непогружной версии. Не использовать 

непогружные модели Pro-Flo
 

V
TM

 в погружных операциях.  

Насосы Turbo-FloÑ можно использовать при проведении 

погружных работ.  

 ВНИМАНИЕ: Перед монтажом произведите затяжку всех 

метизов. 
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Р а з д е л  2  СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЙ НАСОСОВ WILDEN 

 
 

P25 PLASTIC      Обознач.  

 

Насос 6 мм (1/4’’)  

Макс. расход: 

17,7 л/мин (4,4 гал/мин) 

     МОДЕЛЬ           Внешние поршни 

Детали в контакте с жидкостью 

ЦЕНТРАЛЬНАЯ СЕКЦИЯ 

ВОЗДУШНЫЙ КЛАПАН 

ДИАФРАГМЫ 

ШАР КЛАПАНА 

СЕДЛО КЛАПАНА  

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 

СПЕЦИАЛЬНЫЙ КОД (если применяется) 

 

 КОДЫ МАТЕРИАЛОВ 
 

Детали в контакте с 

жидкостью и внешние 

поршни 

KZ = ПВДФ / БЕЗ ПОРШНЯ 

PZ = ПОЛИПРОПИЛЕН / 

БЕЗ ОРШНЯ  

 

ЦЕНТРАЛЬНАЯ СЕКЦИЯ 

РР = ПОЛИПРОПИЛЕН 

 

ВОЗДУШНЫЙ КЛАПАН 

Р = ПОЛИПРОПИЛЕН 

 

ДИАФРАГМЫ 

TNl = ПТФЭ С 

НЕОПРЕНОВЫМ  ОПОРНЫМ 

КОЛЬЦОМ, IPD  (белый) 

 

 

ШАР КЛАПАНА 

TF = ПТФЭ (белый) 

 

СЕДЛО КЛАПАНА  

К = ПВДФ 

Р = ПОЛИПРОПИЛЕН 

 

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 

КОЛЛЕКТОРА 

TV = ПТФЭ капсул./  VITON
®
 

 

 

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ КОДЫ 
 

0014 BPST 
0502 металлические детали с покрытием PFA  
0670 только вертикальное входное отверстие, расположенное в  

         центре, NPT  
0671 только вертикальное входное отверстие, расположенное в  
         центре, BPST  

 
0672 оба отверстия вертикальные, расположенные в центре, NPT  
0673 оба отверстия вертикальные, расположенные в центре, BPST 

0677 оба отверстия горизонтальные, расположенные в центре, NPT  
0678 оба отверстия вертикальные, расположенные в центре, BPST 

 

 

ПРИМЕЧАНИЕ: БОЛЬШИНСТВО ЭЛАСТОМЕРНЫХ МАТЕРИАЛОВ ИСПОЛЬЗУЕТ ЦВЕТНЫЕ ТОЧКИ ДЛЯ 

ИДЕНТИФИКАЦИИ 

Viton® является зарегистрированной торговой маркой DuPont Dow Elastomers.  

.  
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Р а з д е л  3  КАК РАБОТАЕТ НАСОС  
 

ɼʠʘʬʨʘʛʤʦʚʳʝ ʥʘʩʦʩʳ Wilden ʧʨʝʜʩʪʘʚʣʷʶʪ ʩʦʙʦʡ ʩʘʤʦʟʘʧʦʣʥʷʝʤʳʝ ʧʥʝʚʤʦʥʘʩʦʩʳ ʚʳʪʝʩʥʷʶʱʝʛʦ 

(ʥʘʛʥʝʪʘʶʱʝʛʦ) ʜʝʡʩʪʚʠʷ. ʅʘ ʵʪʠʭ ʨʠʩʫʥʢʘʭ ʧʦʢʘʟʘʥ ʭʘʨʘʢʪʝʨ ʜʚʠʞʝʥʠʷ ʧʦʪʦʢʘ ʯʝʨʝʟ ʥʘʩʦʩ ʧʦʩʣʝ 

ʧʝʨʚʦʛʦ ʭʦʜʘ ʧʦʨʰʥʷ. ɿʘ ʫʩʣʦʚʠʝ ʧʨʠʥʷʪʦ, ʯʪʦ ʜʦ ʧʝʨʚʦʛʦ ʭʦʜʘ ʧʦʨʰʥʷ ʞʠʜʢʦʩʪʠ ʚ ʥʘʩʦʩʝ ʥʝ ʙʳʣʦ. 

 
РИСУНОК 1  

При подаче давления воздуха в насос воздушный 

клапан направляет давление на обратную сторону 

диафрагмы А. Сжатый воздух попадает напрямую 

в столб жидкости, отделенный эластомерными 

диафрагмами. Диафрагма выступает в роли 

отделяющей мембраны между сжатым воздухом и 

жидкостью, уравнивая нагрузку и удаляя 

механическое напряжение с диафрагмы. Сжатый 

воздух смещает диафрагму с центральной части 

насоса. Противоположная диафрагма втягивается 

валом, соединенным с диафрагмой, находящейся 

под давлением. Диафрагма В находится в 

состоянии хода всасывания; воздух за 

диафрагмой был вытолкнут в атмосферу через 

выходное отверстие. Перемещение диафрагмы В 

к центральной части насоса создает вакуум в 

камере В. Атмосферное давление направляет 

жидкость во входной коллектор, выталкивая шар 

клапана из его гнезда. Теперь жидкость может 

свободно перемещаться мимо шара входного 

клапана и наполнять жидкостную камеру (см. 

затененный участок). 

 
РИСУНОК 2  

Когда диафрагма давления, диафрагма А, 

достигает конца своего хода, воздушный 

клапан перенаправляет нагнетаемый воздух 

на обратную сторону диафрагмы В. 

Нагнетаемый воздух смещает диафрагму В 

с центральной части, толкая при этом 

диафрагму А к центральной части. Теперь 

диафрагма В находится в состоянии хода 

подачи. Диафрагма В направляет шар 

входного клапана в его гнездо посредством 

гидравлических сил, которые возникают в 

жидкостной камере и коллекторе насоса. Те 

же гидравлические силы поднимают шар 

клапана подачи из его гнезда, направляя 

жидкость через выпускное отверстие 

клапана. Смещение диафрагмы А к 

центральному блоку насоса образует вакуум 

внутри жидкостной камеры А. Атмосферное 

давление направляет жидкость во входное 

отверстие коллектора.  Шаровой клапан на 

входе поднимается со своего гнезда под 

воздействием жидкости, нагнетаемой для 

заполнения жидкостной камеры. 

 
РИСУНОК 3  

По завершении хода воздушный 

клапан снова направляет воздух 

на обратную сторону диафрагмы 

А, что приводит к тому, что 

диафрагма В начинает ход 

откачки. К моменту, когда насос 

достигает своего первоначального 

состояния, каждая диафрагма 

выполняет один ход откачки и 

один ход подачи. Это составляет 

один полный насосный цикл. 

Насосу может понадобиться 

несколько циклов для полного 

заполнения в зависимости от 

условий применения. 

 

                СИСТЕМА РАСПРЕДЕЛЕНИЯ ВОЗДУХА 

 

Запатентованная система распределения воздуха Pro-Flo
®
  включает в 

себя два подвижных органа: золотник воздушного клапана и  

управляющий золотник. Сердцем системы являются золотник 

воздушного клапана и сам воздушный клапан. Конструкция этого клапана 

построена на использовании неуравновешенного золотника. Малый 

конец золотника находится под давлением, в то время как большой 

конец находится под давлением попеременно с воздействием вакуума, 

что приводит в движение золотник. Золотник направляет нагнетаемый 

воздух в одну воздушную камеру, создавая вакуум в другой. Воздух 

заставляет узел основного вала/диафрагмы смещаться в одну сторону – 

подавая жидкость с этой стороны и всасывая жидкость с другой стороны. 

Когда вал завершает свой ход, внутренний поршень приводит в действие 

управляющий золотник, который попеременно создает давление или 

вакуум на большом конце золотника воздушного клапана. Изменение 

положения золотника воздушного клапана направляет воздух в другую 

воздушную полость. 

 

                                                                                                     

Основной вал 

Центральная секция Глушитель 

Управляющий 

золотник 
Главный вал 

 
Золотник воздушного 

клапана 

Плата глушителя 

Заглушка 

Воздушный 

 клапан 

Воздушное 
входное 
отверстие 
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Р а з д е л  4  ГАБАРИТНЫЕ ЧЕРТЕЖИ 

P25 ADVANCED™ PLASTIC 
 

 

РАЗМЕРЫ 
 

ПОЗ. МЕТРИЧЕСКИЕ 

РАЗМЕРЫ (мм) 

РАЗМЕРЫ В 

ДЮЙМАХ (дюймы) 

A 173 6.8 
В 102 4.0 
С 25 1.0 
D 157 6.2 
E 127 5.0 
F 173 6.8 
G 61 2.4 
H 99 3.9 
J 53 2.1 
К 81 3.2 
L 10 0.4 
M 5 0.2 
N 150 5.9 

 

 

Элемент 
глушителя 

6 мм (1/4”) 
(FNPT) 
Входное отверстие 
жидкости 

6 мм (1/4”) 
(FNPT) 
Выходное 
отверстие 

жидкости 

19 мм (3/4”) 
(MNPT) 
Выходное отверстие 
жидкости 

19 мм (3/4”) 
(MNPT) 
Входное отверстие 
жидкости 

3 мм (1/8”) (FNPT) 
Входное отверстие  
воздуха 
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Р а з д е л  5 A  ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

P25 ADVANCED™ PLASTIC С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ПТФЭ 
 

Высота 173 мм (6.8") 

Ширина 173 мм (6.8") 

Глубина 127 мм (5.0") 

Отгрузочный вес.  

     Полипропилен  2 кг (4 фунта) 

     ПВДФ 2 кг (5 фунтов) 

Вход воздуха 3 мм (1/8") 

Вход 6 мм (1/4") 

Выход 6 мм (1/4") 

Высота всасывания 1.9 м сухой (6.2’) 

 9.3 м влажный (30.6') 

Смещение на 

  ход                             0.04 л (0.01 гал.)
1
 

Макс.расход  

(производит-ность) 16.7 л/мин (4.4 гал/мин) 

Макс. размер  

взвешенных частиц 0.7 мм (1/32") 
 

1
Смещение на ход было рассчитано для давления 

воздуха на входе 4.8 бар (70 psig), а на выходе 

напора 2 бар (30 psig).  
 

Пример: Для перекачивания 2.3 л/мин (0.6 гал/мин) 

на фоне напора подачи с давлением 6.2 бар (90 

psig) потребуется расход воздуха, равный 3.4 Нм
3
/ч 

(2 стандартных кубических фута в минуту), с 

давлением 6.9 бар (100 psig) (См. точку на графике) 

Внимание: Не следует превышать давление 

подаваемого воздуха более 8.6 бар (125 psig). 

 

 
Discharge pressure = давление подачи 

Water discharge flow rates = производительность насоса при подаче воды 

Air consumption = расход воздуха 

 
ʇʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʴʥʦʩʪʴ, ʧʦʢʘʟʘʥʥʘʷ ʥʘ ʛʨʘʬʠʢʝ, ʙʳʣʘ ʦʧʨʝʜʝʣʝʥʘ ʧʨʠ ʧʝʨʝʢʘʯʢʝ 

ʚʦʜʳ.  

ɼʣʷ ʦʙʝʩʧʝʯʝʥʠʷ ʦʧʪʠʤʘʣʴʥʦʛʦ ʩʨʦʢʘ ʩʣʫʞʙʳ ʠ ʪʝʭʥʠʯʝʩʢʠʭ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢ 

ʥʘʩʦʩʳ ʥʫʞʥʦ ʟʘʢʘʟʳʚʘʪʴ ʪʘʢʠʤ ʦʙʨʘʟʦʤ, ʯʪʦʙʳ ʧʘʨʘʤʝʪʨʳ ʝʞʝʜʥʝʚʥʦʡ 

ʨʘʙʦʪʳ ʧʦʧʘʜʘʣʠ ʚ ʮʝʥʪʨ ʢʨʠʚʦʡ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢ ʥʘʩʦʩʘ. 
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P25 ADVANCED™ PLASTIC КРИВАЯ ВЫСОТЫ ВСАСЫВАНИЯ 

 
 

Кривые высоты всасывания тарированы для насосов, 

работающих на высоте 305 м (1 000’) над уровнем моря. 

Этот график приведен только для справки. Существует 

множество переменных, которые могут оказать влияние 

на рабочие характеристики Вашего насоса. Количество 

подводящих и отводных патрубков, вязкость 

перекачиваемой жидкости, высота над уровнем моря 

(атмосферное давление) и потери на трение в 

трубопроводах, все это оказывает влияние на значение 

высоты всасывания, достигаемой Вашим насосом. 

Диафрагмы ПТФЭ 

С
у
х
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й
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у
м

 

Давление воздуха на входе 
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Р а з д е л  6  УСТАНОВКА 
 
Насосы Widen разработаны для соответствия предъявляемым 

требованиям к рабочим характеристикам даже самых сложных 

насосных версий. Они были сконструированы и произведены согласно 

самым высоким стандартам и доступны в виде большого количества 

материалов для перекачки жидкости в соответствии вашим 

требованиям к химической устойчивости.  Компания Wilden предлагает 

широчайшее разнообразие эластомерных опций для удовлетворения 

технических требований в большинстве случаев: температурные 

пределы, химическая совместимость, истирание и срок службы при 

изгибе. 

Диаметр всасывающей трубы должен быть как минимум эквивалентен 

или больше диаметра всасывающего отверстия на вашем насосе 

Wilden. Всасывающий шланг должен быть неразборным, усиленного 

типа, поскольку эти насосы способны затягивать большое количество 

вакуума. Диаметр выпускного трубопровода так же должен быть 

эквивалентен или больше диаметра нагнетательного отверстия насоса, 

чтобы уменьшить потери на трении. Все фитинги и соединения должны 

быть герметичны; в ином случае это приведет к потере силы 

всасывания.  

УСТАНОВКА: Месяцы тщательного планирования, изучения и 

выявления преимуществ могут все-таки привести к 

неудовлетворительной работе насоса, если не учесть все детали 

процесса установки. 

Можно избежать преждевременного отказа и длительного 

неудовлетворительного функционирования насоса, если процесс 

установки базируется на здравом смысле. 

РАЗМЕЩЕНИЕ: Уровень шума, безопасность и другие факторы 

логистики обычно требуют, чтобы данное оборудование размещалось 

на производственном этаже. Установка большого количества 

оборудования с противоречивыми требованиями может привести к 

тому, что на производстве сформируются зоны, переполненные 

вспомогательным оборудованием, оставляя небольшое пространство 

для выбора места установки дополнительных насосов. 

Учитывая вышеупомянутые факторы и другие существующие условия, 

каждый насос должен размещаться таким образом, чтобы четыре 

ключевых фактора работы насоса были сбалансированы с 

максимальным преимуществом: 

1. ДОСТУП: Прежде всего, место установки должно быть доступным. 

Если к насосу легко подойти, то персоналу, осуществляющему 

техническое обслуживание, будет проще выполнять рутинные 

осмотры и настройки. Если возникнет необходимость капитального 

ремонта, то именно доступность насоса может сыграть значимую 

роль в ускорении процесса ремонта и уменьшения времени 

вынужденного простоя. 

2. ПОДАЧА ВОЗДУХА: Каждое место размещения насоса должно 

иметь воздуховод, достаточно большой для того, чтобы 

обеспечить подачу необходимого количества воздуха для 

достижения заданной производительности насоса. Не следует 

превышать давление подаваемого воздуха более 8.6 бар (125 

psig) в зависимости от требований к выполнению перекачки. 

 Для эффективного функционирования насос должен быть оснащен 

воздушным фильтром на 5μ (микрон), игольчатым клапаном и 

регулятором. Использование воздушного фильтра перед насосом 

позволит избежать попадания загрязняющих веществ.   

ЭЛЕКТРОМАГНИТНОЕ УПРАВЛЕНИЕ: Когда насос управляется при 

помощи электромагнитного клапана на воздушной линии, следует 

использовать трехходовые клапаны, что позволит избежать воздушных 

пузырей и улучшить производительность насоса. Нагнетаемый объем 

можно вычислить путем умножения количества ходов в минуту на 

смещение на ход.  

ГЛУШИТЕЛЬ: Уровень звука снижается ниже спецификаций, указанных 

в законе об охране труда и промышленной гигиене (OSHA), при 

использовании стандартного глушителя Wilden. Можно использовать 

другие глушители, но обычно это снижает производительность насоса. 

3. ПОДЪЕМ: Выбор стороны, которая способствует увеличению 

гидродинамической подъемной силы насоса, позволит избежать 

износа первичного состояния. Кроме того, производительность 

насоса можно значительно снижена без надлежащего внимания 

к месту его размещения.  

4. ТРУБОПРОВОД: Окончательное решение по установке насоса 

следует принимать только после всесторонней оценки 

трубопроводов в местах возможного размещения насоса. 

Вопрос об имеющихся и будущих установках должен быть 

продуман заранее, чтобы в месте установки насоса не возникли 

в последствии нежелательные помехи.  

Наилучшим выбором  может стать сторона, которая предоставляет 

возможность самого прямого пути подключения к всасывающему и 

выпускному трубопроводам. Следует избегать излишнего количества 

ненужных колен, соединений и фитингов. Размеры труб следует 

выбирать таким образом, чтобы удерживать потери на трение в 

пределах установленных значений. Все трубопроводы должны 

устанавливаться независимо друг от друга с целью предотвращения 

повреждений.  Кроме того, трубопровод должен быть выровнен таким 

образом, чтобы предотвратить излишнюю нагрузку на фитинги насоса. 

Чтобы способствовать поглощению сил, возбуждаемых естественным 

возвратно-поступательным движением насоса, можно установить 

гибкие шланги. Если насос прикрепить болтами к прочной 

поверхности, то монтажная площадка между насосом и фундаментом 

будет способствовать снижению уровня вибрации насоса. Гибкие 

соединения между насосом и жестким трубопроводом так же будут 

способствовать снижению уровня вибрации насоса. Если в какой-либо 

точке нагнетательной системы установлены быстрозапорные 

клапаны, или вибрация в системе становится уже проблемой, то 

необходимо установить гаситель (SD Equalizer
®
), чтобы защитить 

насос, трубопровод и патрубки от вибрации и гидравлического удара. 

Если используется самовсасывающий насос, то убедитесь в том, что 

все соединения герметичны и что высота всасывания не превышает 

возможностей насоса. Примечание: материалы конструкции и 

материалы эластомера влияют на характеристики высоты 

всасывания. Пожалуйста, проконсультируйтесь у дистрибьютора 

Wilden. 

Если насосы монтируются в системах, имеющих погружную линию 

всасывания или работающих с большим давлением всасывания, 

необходимо установить задвижку на линии всасывания, чтобы 

обеспечить блокирование линии при проведении сервисных работ. 

Насосы с кавитационным запасом работают наиболее эффективно, 

если давление не превышает 0.5-0.7 бар  (7-10 psig). Если указанные 

предельные значения давления будут превышены, это может 

привести к преждевременному износу диафрагмы.  

ПОГРУЖНЫЕ ПРИМЕНЕНИЯ: Насосы Pro-Flo V
TM

 могут применяться  

для погружных операций при использовании опции Pro-Flo V
TM

. 

Насосы Turbo-Flo
TM

 также могут применяться для погружных 

операций. 

ПРИМЕЧАНИЕ: Pro-Flo
®
  и Ассu-Flo

TM
 не являются погружными. 

ВСЕ НАСОСЫ WILDEN СПОСОБНЫ ПЕРЕНОСИТЬ ТВЕРДЫЕ 

ВЕЩЕСТВА. НЕОБХОДИМО ИСПОЛЬЗОВАТЬ СЕТЧАТЫЙ ФИЛЬТР 

НА СТОРОНЕ ВСАСЫВАЮЩЕГО ОТВЕРСТИЯ НАСОСА ДЛЯ ТОГО, 

ЧТОБЫ НОМИНАЛЬНЫЙ ОБЪЕМ ТВЕРДЫХ ВЕЩЕСТВ В НАСОСЕ 

НЕ БЫЛ ПРЕВЫШЕН. 

ВНИМАНИЕ: НЕ СЛЕДУЕТ ПРЕВЫШАТЬ ДАВЛЕНИЕ ПОДАВАЕМОГО 

ВОЗДУХА БОЛЕЕ 8.6 БАР (125 PSIG). 
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Примечание: При сбое питания, если нежелателен 

перезапуск насоса при подаче питания, запорный клапан 

необходимо закрыть.   

ПНЕВМОНАСОС: Для того, чтобы остановить работу 

насоса в аварийной ситуации, просто закройте запорный 

клапан (клапан предоставляется пользователем). 

Запорный клапан установлен в линии подачи воздуха. 

Исправный клапан прекратит подачу воздуха в насос, тем 

самым останавливая выдачу. Такой запорный клапан 

должен быть размещен как можно дальше от насосного 

оборудования так, чтобы им с легкостью можно было 

воспользоваться в аварийной ситуации. 

 

 

ɼʘʥʥʦʝ ʠʟʦʙʨʘʞʝʥʠʝ ʷʚʣʷʝʪʩʷ 

ʦʙʱʠʤ ʧʨʝʜʩʪʘʚʣʝʥʠʝʤ 

ʧʥʝʚʤʘʪʠʯʝʩʢʠʭ ʥʘʩʦʩʦʚ ʩ 

ʜʚʦʡʥʦʡ ʜʠʘʬʨʘʛʤʦʡ 

 

Глушитель 

Гибкое 
соединение 

Линия 
всасывания 

Гаситель пульсаций 
давления Equalizer 
(опциональный) 

Гибкое 
соединение 

Манометр 
(опция) 

Запорный 
клапан 

Напорная 
линия 

Игольчатый 
клапан 

Комбинированный 
фильтр-регулятор 

Воздушный 
запорный клапан 

Опорная пята 
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РЕКОМЕНДУЕМЫЕ СПОСОБЫ ЭКСПЛУАТАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКОГО 

ОБСЛУЖИВАНИЯ 
 

Для получения наилучших результатов насосы должны 

применять воздушный фильтр и регулятор. Использование 

воздушного фильтра перед насосом позволит избежать 

попадания загрязняющих веществ из труб. Насосы Р25 

Advanced
TM

 plastic не требуют регулярной смазки на 

производственной линии. Дополнительная смазка не 

приведет к повреждению насоса, однако, в случае смазки 

внешним источником внутренняя смазка насоса может быть 

смыта. Если после этого насос устанавливается в 

бессмазочное место расположения, может возникнуть 

необходимость в его демонтаже и повторной смазке 

согласно описанию в разделе ИНСТРУКЦИИ ПО 

СБОРКЕ/ДЕМОНТАЖУ.   Контроль скорости нагнетания 

осуществляется через ограничение объема и/ или давления 

подачи воздуха в насос. Регулятор подачи воздуха 

используется для регулировки воздушного давления. 

Регулировка объема осуществляется через игольчатый 

клапан. Контроль скорости подачи насоса осуществляется 

через регулировку подачи путем частичного закрытия 

клапана в нагнетательной линии насоса, что увеличивает 

потери при трении, которые уменьшают расход. Это 

эффективно, если возникает необходимость в управлении 

насосом с удаленного пункта. 

Если давление на выходе из насоса равно либо превышает 

давление подачи воздуха, насос прекратит свою работу; нет 

необходимости в перепускном либо редукционном клапане и 

повреждение насоса не произойдет. В случае выключения 

насоса его можно перезапустить, уменьшив давление насоса 

на выходе либо увеличив давление на входе. Если 

эксплуатация контролируется электромагнитным клапаном в 

воздушной линии, можно использовать двухходовые и 

трехходовые клапаны. Объемная производительность 

насоса может быть определена подсчетом количества ходов 

в минуту.  

ЗАПОЛНЕНИЕ ДОКУМЕНТАЦИИ: При необходимости 

проведения технического обслуживания должны быть 

выполнены записи о выполнении ремонта и замены. Такие 

записи важны для предотвращения дальнейших проблем в 

ходе эксплуатации и незапланированного простоя. А также 

наличие таких записей позволит идентифицировать те 

насосы, которые не соответствуют своим вариантам 

применения. 

ТЕХОБСЛУЖИВАНИЕ И ОСМОТР: Периодические осмотры 

– самая лучшая профилактика предотвращения 

незапланированного простоя насоса. О любых отклонениях в 

ходе эксплуатации необходимо сообщить персоналу, 

который хорошо осведомлен о конструкции и обслуживании 

насоса. 
 

 

УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ 
 

ʅʘʩʦʩ ʥʝ ʨʘʙʦʪʘʝʪ ʣʠʙʦ ʨʘʙʦʪʘʝʪ, ʥʦ ʤʝʜʣʝʥʥʦ. 

1. Убедитесь в том, что давление на входе составляет как 

минимум на 0,3 бар (5 фунтов на кв. дюйм) выше давления 

при запуске, а также что перепад давления (разница между 

давлением воздуха на входе и давлением жидкости на 

выходе) - не менее 0,7 бар (10 фунтов на кв. дюйм). 

2. Проверьте фильтры на входе на наличие осколков (см. 

рекомендации по установке). 

3. Выполните проверку наличия сильных течей (в процессе 

продувки), которые являются признаками износа прокладок 

воздушного клапана, управляющего золотника и основного 

вала.  

4. Выполните демонтаж насоса, разберите его и проверьте 

воздуховоды на наличие заторов либо предметов, которые 

могут преградить перемещение внутренних частиц. 

5. Выполните поверку заедания шаровых обратных 

клапанов. Если материал, прокачиваемый насосом, не 

совместим c эластомерами насоса, может произойти 

расширение. Выполните замену шаровых обратных 

клапанов, используя необходимые эластомеры. А также в 

случае износа обратных шаровых клапанов, они 

уменьшаются в размерах и могут застрять в гнездах для их 

установки. В этом случае замените шары и гнезда клапанов.  

6. Проверьте целостность внутреннего поршня, поскольку в 

противном случае, золотник воздушного клапан не сможет 

перемещаться.  

7. Демонтируйте заглушку с выпускного отверстия 

управляющего золотника. 
 

ʅʘʩʦʩ ʨʘʙʦʪʘʝʪ, ʥʦ ʩ ʤʘʣʳʤ ʢʦʣʠʯʝʩʪʚʦʤ ʧʨʦʜʫʢʪʘ ʥʘ 

ʚʳʭʦʜʝ/ ʣʠʙʦ ʝʛʦ ʦʪʩʫʪʩʪʚʠʝ. 

1. Выполните проверку кавитации насоса; уменьшите 

скорость насоса для попадания густого материала в камеры 

с жидкостью. 

2. Проверьте, что вакуум, необходимый для подъема 

жидкости, не выше, чем давление пара материала, 

прокачиваемого насосом (кавитация). 

3. Проверьте шаровые обратные клапаны на наличие 

заеданий. Если материал, прокачиваемый насосом, не 

совместим c эластомерами насоса, может произойти 

расширение. Выполните замену шаровых обратных 

клапанов, используя необходимые эластомеры. А также в 

случае износа обратных шаровых клапанов они 

уменьшаются в размерах и могут застрять в гнездах для их 

установки. В этом случае замените шары и гнезда клапанов. 
 

ɿʘʤʝʨʟʘʥʠʝ ʚʦʟʜʫʰʥʦʛʦ ʢʣʘʧʘʥʘ ʥʘʩʦʩʘ. 

1. Проверьте сжатый воздух на наличие избыточной 

влажности. Установите сушильный аппарат либо калорифер 

для сжатого воздуха. В некоторых случаях для удаления 

жидкости из сжатого воздуха можно использовать 

коалесцирующий фильтр. 
 

ʅʘʣʠʯʠʝ ʧʫʟʳʨʴʢʦʚ ʚʦʟʜʫʭʘ ʥʘ ʚʳʭʦʜʝ. 

1. Проверьте целостность мембраны. 

2. Проверьте прочность соединения внешних поршней 

(см. Раздел 7). 

3. Проверьте крепежи на герметичность и целостность 

уплотняющих колец и прокладок, особенно на впускном 

коллекторе. 

4. Убедитесь в герметичности штуцеров трубопровода. 
 

ʇʨʦʜʫʢʪ ʚʳʭʦʜʠʪ ʠʟ ʚʳʧʫʩʢʥʦʛʦ ʦʪʚʝʨʩʪʠʷ. 

1. Проверьте целостность мембраны. 

2. Проверьте закрепленность внешних поршней к валу. 
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Р а з д е л  7  ИНСТРУКЦИИ ПО ДЕМОНТАЖУ 
 

ВАМ ПОНАДОБИТСЯ: 

 

• Торцовый или разводной 

гаечный ключ 7/16” для 

версии с использованием 

резиновых деталей 

• Гаечный ключ 3/8” 

 

ВНИМАНИЕ: Перед выполнением технического обслуживания либо 

ремонта необходимо отсоединить патрубок сжатого воздуха насоса и 

стравить воздушное давление из насоса. Отсоединить все впускные, 

впускные и воздушные патрубки. Слить всю жидкость из насоса, развернув 

его вверх дном так, чтобы вся жидкость стекала в подходящую для этого 

тару. Перед началом выполнения работ может потребоваться промывка 

деталей.  

Для того, чтобы ускорить заказ деталей следует обращаться к 

изображению насоса модели Р25 в разобранном виде в конце данного 

руководства.  

ПРОЧИТАЙТЕ все инструкции перед началом выполнения 

демонтажа.  

 
Шаг 1. 

Перед началом демонтажа 

переверните насос вверх дном 

и  слить всю жидкость из 

насоса в подходящую тару. 

При работе с агрессивными 

или токсичными жидкостями 

примите необходимые меры 

предосторожности. Обратите 

внимание на метки 

совмещения на центральной 

секции. Используйте их для 

правильного совмещения  

жидкостной камеры и 

центральной секции.   

 

 

 
Шаг 2                                                

При помощи гаечного ключа 

3/8’’ ослабьте крепление 

выпускного коллектора 

жидкостных камер. 

 
Шаг 3                                           

Снимите выпускной коллектор, 

чтобы получить доступ к 

шаровому клапану и 

уплотнительным кольцам 

коллектора. 
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Шаг 4                                                

Демонтируйте шары 

выпускного клапана, 

уплотнительное кольцо 

коллектора и выпускной 

коллектор. Выполните осмотр 

на наличие забоин, трещин, 

химического воздействия либо 

истирания. Примечание: 

Произведите замену 

изношенных деталей деталями 

компании Wilden для 

обеспечения надежной 

эксплуатации. 

 
Шаг 5                                           

При помощи гаечного ключа 

3/8’’ снять входной 

коллектор. 

 

 
Шаг 6                               

Демонтируйте шар впускного 

клапана, уплотнительное 

кольцо коллектора и впускной 

коллектор. Выполните осмотр 

на наличие забоин, трещин, 

химического воздействия либо 

истирания. 

 

 
Шаг 7                   

При помощи гаечного ключа 3/8’’ 

демонтируйте жидкостную камеру 

из центральной секции. 

 
Шаг 8                         

Демонтируйте жидкостную 

камеру, чтобы обеспечить доступ 

к диафрагме и внешнему 

поршню.  

 
Шаг 9                                                

Для снятия диафрагм из ПТФЭ 
следует повернуть всю 
диафрагму по направлению 
против часовой стрелки. 
Примечание: в насосах с 
использованием ПТФЭ 
применяется диафрагма из 
ПТФЭ, которая имеет цельный 
внешний поршень и неопреновое 
опорное кольцо.  
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Шаг 10                                           

Снять противоположную 

диафрагму и вал с центральной 

секции.  Снять диафрагму с 

прикрепленным к ней валом, 

повернув против часовой стрелки.  

 
 

ВЫ НЕ МОЖЕТЕ НАЙТИ ЗАПАСНЫЕ ДЕТАЛИ, И ПОЭТОМУ ВАС МУЧАЮТ КОШМАРЫ? 

 

С КОМПАНИЕЙ   ВЫ МОЖЕТЕ СПАТЬ СПОКОЙНО! 

 

Продукция: Пневматические 

насосы с двойной диафрагмой  

¶ Warren-Rupp 

¶ ARO 

¶ Другие 

ʂʦʤʧʘʥʠʷ Spectrom ʦʪʣʠʯʘʝʪʩʷ ʦʪ ʦʙʳʯʥʳʭ ʧʦʩʪʘʚʱʠʢʦʚ ʟʘʧʯʘʩʪʝʡ ʦʪ 

ʩʪʦʨʦʥʥʠʭ ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʝʡ. ʄʳ ʥʝ ʧʨʦʩʪʦ ʧʨʦʜʘʝʤ ʟʘʧʘʩʥʳʝ ʯʘʩʪʠ ʜʣʷ 

ʥʘʩʦʩʦʚ; ʤʳ ʧʨʝʜʦʩʪʘʚʣʷʝʤ ʦʙʦʩʥʦʚʘʥʥʳʝ ʨʝʰʝʥʠʷ ʚ ʧʦʣʠʪʠʢʝ ʟʘʢʫʧʦʢ.  

 

ʅʘʰʘ ʫʥʠʢʘʣʴʥʘʷ ʩʝʪʴ ʧʦʟʚʦʣʷʝʪ ʦʩʫʱʝʩʪʚʣʷʪʴ ʟʘʢʫʧʢʠ ʙʦʣʝʝ 

ʵʬʬʝʢʪʠʚʥʦ, ʯʪʦ ʧʨʠʚʦʜʠʪ ʢ ʩʥʠʞʝʥʠʶ ʩʪʦʠʤʦʩʪʠ ʧʨʦʜʫʢʮʠʠ. ʄʳ ʪʘʢʞʝ 

ʧʦʥʠʤʘʝʤ, ʯʪʦ ʥʠʟʢʦʡ ʩʪʦʠʤʦʩʪʠ ʥʝʜʦʩʪʘʪʦʯʥʦ ï ʪʘʢʞʝ ʚʘʞʥʳ ʢʘʯʝʩʪʚʦ, 

ʥʘʜʝʞʥʦʩʪʴ ʠ ʥʘʣʠʯʠʝ ʥʘ ʩʢʣʘʜʝ. ʂʦʤʧʘʥʠʷ Spectrom ʥʘʮʝʣʝʥʘ ʥʘ 

ʧʨʝʜʦʩʪʘʚʣʝʥʠʝ ʧʨʝʜ- ʠ ʧʦʩʪʧʨʦʜʘʞʥʦʡ ʧʦʜʜʝʨʞʢʠ ʠ ʠʥʬʦʨʤʠʨʦʚʘʥʠʠ 

ʥʘʰʠʭ ʢʣʠʝʥʪʦʚ ʦ ʚʦʟʤʦʞʥʦʤ ʫʣʫʯʰʝʥʠʠ ʨʘʙʦʯʠʭ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢ ʥʘʩʦʩʦʚ.   

 

ʉʚʷʞʠʪʝʩʴ ʩ ʥʘʤʠ, ʠ ʤʳ ʧʨʝʜʣʦʞʠʤ ʧʦʜʭʦʜʷʱʫʶ ʚʘʤ ʧʦʣʠʪʠʢʫ ʟʘʢʫʧʦʢ. 

ʄʳ ʨʘʟʨʘʙʘʪʳʚʘʝʤ ʩʧʝʮʠʘʣʴʥʳʝ ʨʝʰʝʥʠʷ, ʢʦʪʦʨʳʝ ʦʙʝʩʧʝʯʠʚʘʶʪ 

ʜʦʩʪʠʞʝʥʠʝ ʪʨʝʙʫʝʤʦʛʦ ʨʝʟʫʣʴʪʘʪʘ.  

 

ʂʦʤʧʘʥʠʷ Spectrom ʦʩʫʱʝʩʪʚʣʷʝʪ ʦʪʛʨʫʟʢʫ ʧʦ ʚʘʰʝʤʫ ʟʘʢʘʟʫ  ʩʦ 

ʩʚʦʝʛʦ ʩʢʣʘʜʘ ʚ ʪʝʯʝʥʠʝ 3 ʨʘʙʦʯʠʭ ʜʥʝʡ!  

 

 

Детали насосов  
(по низкой цене)  

¶ Диафрагмы 

¶ Шары клапанов 

¶ Гнезда клапанов 

 

Опыт и услуги  

¶ Конкурентные цена 

¶ Доставка 

¶ Обслуживание 

¶ Наличие  

 

ʇʈɽɼʋʇʈɽɾɼɽʅʀɽ:  Эти детали могут оказаться лучше 

   оригинальных запасных деталей  

1 -909-512-1261    www.spectromparts.com 
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ДЕМОНТАЖ ВОЗДУШНОГО КЛАПАНА / ЦЕНТРАЛЬНОЙ СЕКЦИИ 
 

 

Вам понадобится: 
 

•  Шестигранный гаечный ключ 

5/32’’ 

•  Пинцет для уплотнительного 

кольца 

 

ВНИМАНИЕ: Перед выполнением технического обслуживания либо 

ремонта необходимо отсоединить патрубок сжатого воздуха насоса и 

стравить воздушное давление из насоса. Отсоединить все впускные, 

впускные и воздушные патрубки. Слить всю жидкость из насоса, развернув 

его вверх дном так, чтобы вся жидкость стекала в подходящую для этого 

тару. Помните о возможном негативном влиянии при контакте с вашей 

рабочей жидкостью. 

Насос Wilden P25 Advanced™ plastic использует революционную систему 

распределения воздуха Pro-Flo
®
. Собственные смешанные уплотнители 

снижают коэффициент трения и позволяют насосу работать без смазки. 

Система распределения воздуха Pro-Flo
®
, выполненная из полипропилена, 

создана для работы без  замерзания и потери скорости и в тяжелых 

условиях.  

 

 

 
Шаг 1                               

Снять винты воздушного клапана 

с центральной секции, используя 

шестигранный гаечный ключ 

5/32’’. 

 

Шаг 2                               

При снятии воздушного клапана 

следите за тем, чтобы не 

повредить прокладку.  

Примечание: воздушный клапан 

имеет отлитые направляющи 

штыри, необходимые для 

правильного позиционирования 

при сборке.  

Шаг 3                   

Снять колпачок воздушного 

клапана, просто вытянув его 

из корпуса клапана 

(инструмент не требуется). 

Проверить уплотнительное 

кольцо и при необходимости 

выполнить замену, 

используя оригинальные 

детали Wilden. 
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ДЕМОНТАЖ ВОЗДУШНОГО КЛАПАНА / ЦЕНТРАЛЬНОЙ СЕКЦИИ 

   
Шаг 4                               

Теперь можно выполнить 
демонтаж золотника воздушного 
клапана. Ввинтить винт А 10-24 
UNC (стандартная крупная 
резьба)  в резьбовое отверстие в 
центре золотника. Захватить винт 
плоскогубцами и извлечь. При 
отсутствии  винта А 10-24 UNC 
можно выбить золотник с 
использованием деревянного 
блока или выдуть сжатым 
воздухом. После осуществления 
повторной  сборки необходимо 
смазать воздушный клапан 
смазкой для подшипников класса 
EP 2 NLGI белого цвета.  

Шаг 5                               

Снять глушитель из пористого 
полиэтилена, потянув его к 
отверстию в заглушке. 
Возможно выполнить очистку 
глушителя, погрузив его в 
очищающий раствор (без 
содержания ратворителей). 
Если глушитель препятствует 
прохождении воздуха, следует 
выполнить его замену.  

Шаг 6                  

Снять стопорное кольцо 
управляющего золотника, 
используя  пинцет для 
уплотнительных колец. 

 
Шаг 7                               

Вытянуть управляющий золотник  

через центральную секцию. 

Проверить целостность 

уплотнений, а также  золотник на 

отсутствие повреждений. При 

необходимости выполнить замену 

управляющего золотника в сборе.  

После повторной  сборки 

золотника нанести небольшое 

количество смазки для 

подшипников класса EP 2 NLGI 

белого цвета  (№ 99-8310-99). 
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ПОВТОРНАЯ СБОРКА 
 

При выполнении надлежащего обслуживания системы 

воздухораспределения насос может быть собран 

заново.  

При демонтаже, пожалуйста, руководствуйтесь 

фотографиями и деталями, указанными в инструкции. 

Чтобы собрать насос заново, следуйте инструкции по 

разборке насоса, только в обратном порядке. Сначала  

 

 
Конфигурация с диафрагмой из ПТФЭ 

Смазать главный вал в сборе смазкой класса EP 2 

NLGI белого цвета или ее аналогом и вставить его в 

отверстие для главного вала в центральной секции. 

Выполнить сборку с другой стороны и осуществит 

затяжку в соответствии с указанными ниже моментами. 

Для правильного совмещения компонентов следует 

обращаться к приведенным ранее фото.    

 

 

должна быть собрана воздухораспределительная 

система, затем диафрагмы и, наконец, смачиваемые 

детали. Пожалуйста, обратите внимание на 

применяемые нормативные моменты затяжки, 

расположенные на этой странице 

 
МАКСИМАЛЬНЫЕ НОРМАТИВНЫЕ МОМЕНТЫ ЗАТЯЖКИ 

 

Описание Детали Момент затяжки 

Воздушный клапан  2,3 Н•м (20 дюйм-фунт) 

Болт жидкостной камеры 

(полипропилен и ПВДФ) 

6,2 Н•м (55 дюйм-фунт) 

Болт коллектора  6,2 Н•м (55 дюйм-фунт) 
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Монтажная пластина нового адаптера 
производства Wilden может 
устанавливаться в существующее 
оригинальное оборудование от 
производителя, имеющее следующие 
размеры: 
 

¶ ʇʣʘʩʪʠʢʦʚʳʡ ʥʘʩʦʩ ʈ.025 6ʤʤ (1/4ò) 

¶ ʇʣʘʩʪʠʢʦʚʳʡ ʥʘʩʦʩ ʈ25 6 ʤʤ (1/4ò) 
Advanced

TM
 

¶ ʇʣʘʩʪʠʢʦʚʳʡ ʥʘʩʦʩ ʈ38 10 ʤʤ (3/8ò) 
Advanced

TM
 

 
Простая операция замены для 
следующего оригинальное оборудование 
от производителя: 
 

¶ 10 ʤʤ (3/8ò) YamadaÑ ʠ GracoÑ 

¶ 6 ʤʤ (1/4ò) AROÑ ʠ BlagdonÑ 
 
 
 
ЗАКАЖИТЕ АДАПТЕР УЖЕ СЕГОДНЯ! 
 
№ детали: 00-9335-20, PP 
                   00-9335-21, PVDF 

 
 

Адаптер 

Стоит попробовать 
Пластиковые насосы P.025, P25 и P38 
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ИЗОБРАЖЕНИЕ В РАЗОБРАННОМ ВИДЕ И ПЕРЕЧЕНЬ ДЕТАЛЕЙ 
 

P25 ADVANCED™ PLASTIC 

 

С использованием ПТФЭ Изображение в 

разобранном виде 
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ИЗОБРАЖЕНИЕ В РАЗОБРАННОМ ВИДЕ И ПЕРЕЧЕНЬ ДЕТАЛЕЙ 
 

P25 ADVANCED™ PLASTIC 

 

С использованием ПТФЭ Перечень деталей 

 

Поз. 
№ 

Описание 
Кол-во 

на 
насос 

Деталь № 
P25/PZPPP 

Деталь № 
P25/PZPPP/502  

Деталь № 
P25/KZPPP 

Деталь № 
P25/KZPPP/502  

1 Воздушный клапан в сборе
-1

 Pro-Flo
® 

 1 00-2000-20-700 00-2000-13-700 00-2000-20-700 00-2000-13-700 

2 Заглушка воздушного клапана  Pro-Flo
® 

 1 00-2300-20-700 00-2300-13-700 00-2300-20-700 00-2300-13-700 

3 Уплотнительное кольцо заглушки 1 00-2390-52-700 00-2390-52-700 00-2390-52-700 00-2390-52-700 

4 Глушитель 1 00-3240-26-700 00-3240-26-700 00-3240-26-700 00-3240-26-700 

5 Болт воздушного клапана 4 00-6000-03-700 00-6000-05-700 00-6000-03-700 00-6000-05-700 

6 Прокладка воздушного клапана 1 00-2600-52-700 00-2600-52-700 00-2600-52-700 00-2600-52-700 

7 Гайка воздушного клапана 4 01-6400-03 01-6400-05 01-6400-03 01-6400-05 

8 Центральная секция Pro-Flo
®
 1 00-3155-20 00-3155-20 00-3155-20 00-3155-20 

9 Управляющий золотник в сборе 1 00-3850-99-700 00-3850-99-700 00-3850-99-700 00-3850-99-700 

10 Удерживающее кольцо управляющего золотника 1 00-2650-03-700 00-2650-03-700 00-2650-03-700 00-2650-03-700 

11 Главный вал в сб. 1 00-3800-99-700 00-3800-99-700 00-3800-99-700 00-3800-99-700 

12 Внутренний поршень, ПТФЭ 2 00-3750-20-700 00-3750-20-700 00-3750-20-700 00-3750-20-700 

13 Опорное уплотнительное кольцо 2 00-1070-51 00-1070-51 00-1070-51 00-1070-51 

14 Диафрагма 2 00-1030-55 00-1030-55 00-1030-55 00-1030-55 

15 Камера для жидкости 2 00-5005-20 00-5005-20 00-5005-21 00-5005-21 

16 Входной коллектор 1 00-5095-20 00-5095-20 00-5095-21 00-5095-21 

17 Выпускной коллектор 1 00-5035-20 00-5035-20 00-5035-21 00-5035-21 

18 Самонарезающий винт, HWHTap (BT),  
1/4-20 x 1-1/4" 

20 00-6350-03 00-6350-0300-635 00-6350-03 00-6350-0300-635 

19 Уплотнительное кольцо коллектора 4 * * * * 

20 Фиксирующая муфьа 2 00-5440-20 00-5440-20 00-5440-21 00-5440-21 

21 Шар клапана 4 00-1080-55 00-1080-55 00-1080-55 00-1080-55 

22 Гнездо клапана 4 00-1130-20 00-1130-20 00-1130-2000-1 00-1130-2000-1 

23 Уплотняющее кольцо гнезда клапана 4 * * * * 

 
* Смотреть эластомерные опции а Разделе 9.  
1
Воздушный клапан в сборе включает позиции 2, 3 и 4. 

Все пункты, выделенные жирным шрифтом, являются основными расходными материалами. 

 



 
 

WIL-11020-E-03      18  WILDEN PUMP & ENGINEERING, LLC 

 

ЭЛАСТОМЕРНЫЕ ОПЦИИ 
 

P25 ADVANCED™ PLASTIC 

 

  

 

МАТЕРИАЛ ДИАФРАГМА 
ОПОРНОЕ 

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ 
КОЛЬЦО 

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ 
КОЛЬЦО ГНЕЗДА 

КЛАПАНА 

УПЛОТНИТЕЛЬНО
Е КОЛЬЦО 

КОЛЛЕКТОРА 

Неопрен  00-1070-51   

ПТФЭ 00-1030-55 - - - 

Viton®  00-1070-53   

ЭПДК - 00-1070-54 - - 

Viton®, капсулированный в ПТФЭ   00-1206-60 01-1200-60-520 
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Снижение шума на рабочем 
месте является критическим 
моментом для  повышения 
производительности. 
Используйте преимущества 
технологии пневматических 
насосов,  

предоставляя 
безопасную и 
благоприятную 
рабочую среду для 
ваших работников с 
помощью Sound 
Shield

TM
. 

ʅʘʟʚʘʥʠʝ 
ʛʦʚʦʨʠʪ ʩʘʤʦ 
ʟʘ ʩʝʙʷ. 

¶ ʉʨʝʜʥʝʝ ʩʥʠʞʝʥʠʝ ʥʘ 14ʜɹɸ 

¶ ʆʪʩʫʪʩʪʚʠʝ ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʦʩʪʠ ʚ 
ʤʦʜʠʬʠʢʘʮʠʡ ʩʠʩʪʝʤʳ 

¶ ʇʨʦʯʥʦʩʪʴ ʠ ʣʝʛʢʦʚʝʩʥʦʩʪʴ 

¶ ʋʩʪʘʥʦʚʢʘ ʟʘ ʩʯʠʪʘʥʥʳʝ ʤʠʥʫʪʳ 
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ГАРАНТИЯ 
 

Вся продукция производства Wilden Pump and Engineering, LLС отвечает самым современным стандартам 

качества. Каждый насос прошел функциональную проверку.  

Wilden Pump and Engineering, LLС предоставляет на насосы, аксессуары и комплектующие (5) пятилетнюю 

гарантию с момента пуска в эксплуатацию или (6) шестилетнюю гарантию с момента их изготовления, в 

зависимости от того, что наступит раньше.  

Так как мы не можем контролировать использование насосов и комплектующих производства Wilden, компания 

Wilden Pump and Engineering, LLС не может гарантировать пригодность какого-либо насоса или комплектующей 

детали для определенного применения, и, следовательно, Wilden Pump and Engineering, LLС не несет 

ответственности за любое последующее повреждение или расходы, возникшие в результате применения или 

неправильного применения ее продукции. Гарантия предоставляется исключительно на замену или ремонт 

неисправных насосов или деталей производства Wilden. 

Все решения об отказе в предоставлении гарантии, единолично принимает компания Wilden Pump and 

Engineering, LLС.  

Перед возвратом любой продукции для предоставления гарантийного обслуживания, следует получить 

одобрение Wilden, и сопроводить данное решение сертификатом безопасности материала MSDS на 

применяемый (ые) продукт(ы). На возвращаемых изделиях должна присутствовать маркировка официального 

дилера, отражающая сведения об отгрузке товара на условиях предоплаченного фрахта.  

Настоящая гарантия является единственной исключительной, действующей в качестве любых иных возможных 

гарантий, договорных или обязательных (составленных в письменном или устном виде), включая все 

обязательные гарантии, относящиеся к области продажи и монтажа специального оборудования. Ни любой 

дилер или представитель, ни какое-либо другое лицо не уполномочено принимать на себя ответственность или 

обязательство за компанию Wilden Pump and Engineering, LLС, кроме прямо предусмотренных в данном 

документе. 

 

ПРОСЬБА РАСПЕЧАТАТЬ И НАПРАВИТЬ ПО ФАКСУ ДЛЯ КОМПАНИИ WILDEN 
 

Д А Н Н Ы Е  О  Н А С О С Е  

 

Номер изделия Серийный номер 

 

Название компании дилера 

Л И Ч Н Ы Е  С В Е Д Е Н И Я  

 

Название компании 

 

Область деятельности 

  

Имя  Форма образования юр.лица 

 

Фактический адрес 

    

Город  Штат  Индекс Страна  

    

Телефон  Факс  E-mail сайт 

Кол-во насосов на обслуживании? Кол-во насосов производства Wilden? 

Типы насосов  

(поставьте галочку): 
диафрагменный центробежный шестеренный погружной лопастной 

 иное 

Какая среда подается в насос? 

Как вы узнали  

о компании Wilden? 
отраслевая 

     пресса 

выставки Интернет/E-mail от дилера 

 иное 

 
ПОСЛЕ ЗАПОЛНЕНИЯ ПРОСЬБА ВЫСЛАТЬ ФАКСОМ НА НОМЕР (909) 783-3440 

ПРИМЕЧАНИЕ: ГАРАНИЯ НЕ ПРЕДОСТАВЛЯЕТСЯ, ЕСЛИ ДАННАЯ АНКЕТА НЕ БУДЕТ НАПРАВЛЕНА НА ИМЯ 

WILDEN PUMP & ENGINEERING, LLC 


